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Sbér dat

Jednim z kli¢ovych prvk{ systému xTrace je automatickd identifikace atrasovanivyrobk(. V praxije
kazdé pracovisté vybaveno datovym kolektorem nebo ruénim terminalem (PC, Sembox, Touchbox
nebo PDA) s pfipojenym nebo integrovanym snimacem ¢arovych kédu. Pred zahajenim vyrobni
operace je sniman kdd obsahujicisériové ¢islo dilu. Po dokonéeniobsluha bud provede vizudlni
kontrolu a potvrdivysledek nasnimanim pfikazového kddu nebo vlastnistrojinformuje o vysledném
statusu automaticky (OK nebo naopak NOK).

Pokud se obsluha nazacatku pracovni smény ptihlasinasnimanim osobniho ¢islaz karty
zaméstnance, mame zadkladniinformace o vyrobnioperaci:

e Pracovisté

e Zacateka konecoperace
e Vysledekoperace

e Operator

Volitelné Ize k dilu ukladat dalSiinformace, napfiklad:

e Sarie

e Sériovaislakomponent

e Cisloformynebo néstroje

e Technologickadata

e Vlastnostidle konkrétnipotreby uZivatele (varianta, barva, strana, engineeringlevel, atd.).

Takto lze sbirat data ze vSech pracovist, ktera tvofi vyrobnilinku, az po zabalenia expe dici k
zakaznikovi. VSechna data jsou neustale k dispozici, dostupnd komukoliv prostrednictvim webového
rozhrani xTrace.

Rizeni vyroby

xTrace vyuZziva ptimé vazby na stroje za Ucelem povolenizahajenioperace, zjisténistatusu vysledku
operace, ukladaniprocesnich dat, vysledku testd, atd. Standardné jsou podporovany nasledujici
komunikaéniprotokoly:

e OPC
e RS-232
o TITL

e FEthernet
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Kontrola kvality

xTrace slouZi jako vyborny kontrolorkvality. Zakladem je, Ze pred zahajenim kazdé vyrobnioperace je
z dilu snimano sériové Cislov podobé ¢arového nebo 2D kddu, a to i automaticky kvlli co nemensi
ztraté Casu operatord. Na zakladé této identifikace je automaticky rozpoznan produkt, a pfestoZe o
tom uzivatel ani nevi, systém automaticky provede:

e Kontrolu routingu—patfi dil na toto pracovisté?
e Kontrolukvality —probéhly pfedchozioperace v poradku?

Pokud jsou obé podminky splnény, je umoznéno zpracovanidilu — dle zplsobu komunikace napf.
sepnutim relé, nebo prostrednictvim OPCje preddan signal pro spusténistroje. Vse probiha
automaticky, jedinym krokem pro obsluhu je nasnimanicarového kédu aitoto mliZze byt provedeno
bez zasahu uzivatele pfi pouzitistacionarniho snimace.

Béhemvyrobnioperace Ize kontrolovat dalsiparametry vyplyvajiciz technologickych p oZzadavkd na
kvalitu vyrobku:

e Kontrolafyzikdlnich parametri (hmotnost, rozméry, teplota, tlak, atd.)
e Vysledektestuverifikace, atd.
e Vysledekvizudlnikontroly nebo kamerové zkousky

Maximalni uZivatelska otevienost

Pro administraci a prohliZzenivystup( vyuZiva xTrace webové rozhrani. Informace jsou neustale
pristupné vsem opravnénym zaméstnanclimv zavodé. Neninutndinstalace klient(, coZ oceniIT
oddéleni. Projednotlivé sekce administratorského rozhranilze definovat pfistupova opravnéni.

Sprava systému je intuitivni, pro udrzovaniciselnikl Ize vyuzivat hromadné importy.

Obr.: Ptiklad struktury systému xTrace, véetné ERP systému a mozného ukadzkového rozsahu.
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Prinosy pro oddéleni kvality

Rodny list vyrobku
Tedy kompletnivyrobnihistorie dilu. Colze zrodného listu o vyrobku zjistit?

e Aktudlnistatus kvality

e Vsechnyprovedené operacevcéetné casovych znacek

e Jménaoperatorq, ktefise podileli navyrobé

e Procesnilogy u kazdé operace

e Technologickd data dotéenych stroju

e Vlastnihistorie pfipojenych dild

e Sériovacislanebo sarze komponentamateriall

e PouZité nastroje formy

e Duvodyneshodazplsobjejichfeseni

e Dal3ivolitelné vlastnostidle konkrétnich potreb zdkaznika
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Spojovani dilti a komponent, evidence Sarzi
xTrace umoznuje uzivatelsky definovat, kontrolovat azaznamenat spojenijednoho nebo vice
produktl nebo pripojenikomponent (soucastek) ve vyrobnim procesu.
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Volitelné |ze evidovat:

e Spojenidvou, nebo vice samostatnych

dila (kazdy ma svoji vlastnihistorii).
Vstupnikomponenty na drovni kus
(kazdd pfipojenda komponentama
vlastnisériové Cislo).

Pfipojeni materialu

(evidence Sarze)
e Vstupnikomponenty nadrovni Sarzi. \\
P¥i vloZenivstupnich komponent .

(napft. soucastek) se nasnima ¢arovy
kdd Sarze. Toto Cislo SarZe je pfifazeno

Pracovisté 1
DilA l

kazdémudilu, ktery pracovistém
projde doté doby, neZ je nasnimana
novasarze komponent.

Pracovisté 5

Vyuziti

e Zobrazenipouzitych vstupnich materialtiaSarziv rodnémlistu
e Okamzitaidentifikace dil( dle obsaZené vstupnikomponenty nebo Sarze

Pripojeni komponenty
(Evidence SN komponenty)

v /

/
s
Pracovisté 2 Pracoviste 4 |*
N

Spojeni diltAa B

< (Evidence historie kazdého dilu)

e Hromadné zablokovanidill v pfipadé zjisténivadné Sarze nebo komponenty

Méreni kvality

v

xTrace zaznamenava pric¢iny neshod a pozice, na kterych k neshodam dochazi. Neshoda muze byt dilu
pridélenastrojem (napf. vysledek testu, kamerovéinspekce), nebo operatorem pfivizudinikontrole.

Jaké informace o chybdch xTrace nabizi?

e Cetnostchybza Grof etnost Gy || Analjzn dat éstnost chy
vybrané obdobi (tzv.
Paretoanalyza)

e Cetnostchyb

Graf Eetnosti chyb s pozicemi

%) pdf - v Zobrazit popisky v Zobrazit legendu 800px -

Cetnost chyb za obdobi 1.1.2011 - 6.6.2012
Pracovisté: INFRA RED WELDING; IR1

Analyza dat cetnosti chyb s pozicemi

s pozicemi s000% | H TEST - odseknusi Hakerrahmeny: 101
. , , 100 i B Price na die pieruena: 73
e Hledanikonkrétnich . 3,00% | Nedostatedny svir Luftverteler: 40
"o = 80 30,00% I 3patné spira Luftverteder: 27
dilt dle typu chyby, : s =poammmmmm Hakerahamen: 10
Y o . Skrébanec: 3
pozice, stavu (napr. § - 000% B | Prasky i 2
- o ey Ctisk nedistoty: 1
opraven 0) nebo o v (27} 15,00% 2 Chybny status ze stroje: 1
. 10,00% B vada mnl:’ai‘e Haterrahmen: 1
praCOVI Ste, na d [ﬁ ) ‘ —_— B Nedostatedny svér Hakerrahmen: 1
kterém chybavznikla o I N W W W e s A& 00w

Kategorie chyb
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Administrace dila

Pro rozhodovani, zda lze dil pfijmout ¢i nikoliv, systém rozliSuje statusy kvality SHODA, NESHODA a
SCRAP. Kromé téchto zakladnich stavll mohou manazefi kvality pridélovat dilim rozsifujicistatusy
kvality, ato i hromadné:

e Laboratof - Dil je preveden nadestruktivnizkousky a poté hojiz nelze vratit do vyroby
e Testy - Dil je vyuZit protestovania mizZe prochazet celouvyrobou, kromé finalniho
pracovisté (je zajisSténo, aby se nedostal k zdkaznikovi)

e Pozastaveno - Dil je pozastaven kvalitou, do¢asnéje s nim zakdzdna prace

Identifikace na trovni dilii nebo prepravnich jednotek
Systém podporuje identifikaci pomoci¢arovych kédd, 2D kédu, pfimého znaceniDPM, nebo RFID. Dle
charakteruvyroby lze na vyrobnilince identifikaci samoziejmé kombinovat na vice Urovnich:

e Kusovdvyroba (kazdy dil md vlastnisériové ¢islo)

e Panelovavyroba (vjednom cyklu se vyrabivice dilG — napf. perforovany tistény spoj, kdy
jednotlivé ¢asti tvofisamostatné komponenty nebo forma, ze které vypadne nékolik dilQ,
apod.)

e Davkovavyroba (systém eviduje jednotlivé kusy napt. pomocipulz i ze stroje, jednoznacné
dohledatelndjsou ale baleni, ve kterych je viozeno nékolik dil )

Dédéni
Funkce dédéniumoziuje zménu produktu. Napfiklad navyrobnilince se vyrdbiprodukt A. Osazenim
soucastek se z néj stane produkt B, ktery ale samozrejmé prebira historii produktu A.

Evidence logistickych jednotek
xTrace umoznuje sledovat pribéh dilu vyrobou az po zabalenia expedici. Systém podporuje vnorené
logistické jednotky (karton ->baleni-> paleta). Samoziejmostijsou funkce pro:

e Tisklogistickych etiket
e MozZnostvyjmutinebodoplnénidiluz baleni
e Dohledanidilt dle ¢islabaleni

Rework

Rework je samostatné pracovisté uréené k provadéniaevidencioprav na Urovni odpovidajici
kvalitdm systému xTrace. Rework umoZziiuje po prihlasenia nacteni dilu nahlizet na vyrobni
informace o dilu (routing, chyby, operace, procesnidata, atd.) a podle nastaveniprovadétrizné
zpUsoby oprav dilG. Dale sledovat jejich kvalitu a ménit statusy neshodnych dilG resp. udilet statusy
Pass, Fail nebo Scrap. Pomoci reworku lze znovu tisknout etiketu produktu na pfipojenou tiskarnu,
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urcit na které pracovisté mda byt dil po reworku zaslan, atd. Rework je zasadniprvek k feseni
procesnich chyb.

Lze vyuzZit napf. nastaveni:

e Maximalnipocetrework, tj. max. poCet operaci oprav uréeny pro rizné dily b€ hem vyroby
e Opravnéniproosobynazmény statust dillia prava na nasledujici pracovisté

e Urceni poctu vyfesenych chyb pro mozné ukoncenireworku

e Nastaveniohledné nosicl arackd, jejich pfifazenipo reworku

e Pro pfipojené dily uréeni, zda se dle vysledku reworku maji odpojit

e PravoménitdalSipracovisté vroutingu na reworku

e Soucinnostsjoby- moznost navysenijobuodil, ktery ma vysledek scrap

Produkt Q2-IP USWLD2LL FPK C-HUD (welding) | Stav: 9 - Neshoda ‘ Sklad: v
Routing: UW10_11-FA1 Podet reworki: 0 IPoésl reklamaci: 1
Posledni p i§18: Q2-FA1 - final bl
Dalsi skup. p i50: Q2-FA1-final bly ~ PASS | FAIL
Seznam chyb Historie operaci. viastnost. proc.data SloZenipanelu Pfipojené produkty a aly Pfehled feSenychchyb Pozndmky Log
Kéd Popis Popis stavu Kéd _— " . " .. = . Detail
chyby chyby chyby pracovisté Pracovidté Pozice Materidl Pivod Odhaleni Umistnéni chyby UserCode
Nova chyba X
Pozice:  |BY212007L0000-A1- - i
Chyba: F01065 - Barva
Pivodce: nedostateéna vizudini kontrola
Odhalent: v
Umistnéni kolem airbagu
Detail chyby: barva je zmatnénd v
Stav chyby 'W0003 - Opraveno stdvajici v
Pozndmka
dil byl oéistén| -+

Seznam pozic Uspé&sSné

PiihlaZeny operdtor: Michal bartech_Van:
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Prinosy pro technology

Technologicka data

U jednotlivych operacilze ukladat technologicka data. Hodnoty Ize vyuZit v rodném listu pfi validaci
problémovych dili, nebo pomocifunkce hleddniexportovat hromadné do formatu XLS pro hlubsi
SPC, CPQ a dalsi analyzy.

Nastroje

Pfizahajenivyroby lze dle vyrobnidavky ovéfovat vhodnost pouZitého nastroje (napftiklad Cislo
formy) a evidovat pocet cykll provedenych s timto nastrojem. Pfi pfekrocenidefinovaného poctu
mUZe xTrace automaticky zablokovat pracovisté a odeslat alarm technikovi, aby vykonal preventivni
udrzbu nastroje (preméreni, revizi, ¢isténi, atd.).

Technologické prostoje

xTrace umoznuje definovat a kontrolovat dodrzovanitechnologickych prostojl —tj. cekacich ¢asu
mezijednotlivymi operacemi. Jako priklad mizZe byt uvedeno spojovanidiltilepenim, kdy je Zadouci,
aby se dil dostal na nasledujicipracovisté po dostatecném spojeni. Pokud se takovy dil dostane na
pracovisté pred definovanou dobou, xTrace nepovolijeho zpracovani.

Obracené lze pomocitéto funkce kontrolovat exspiraci —tj. dil musi byt zpracovan do urcité doby od
poslednioperace.

Pracovni rezimy

Pomoci této funkce ma uzivatel moznost ovliviovat chovanipracovisté béhem nestandardnich
pracovnich rezim(, jako napf. ndbéh vyroby, testovani, nebo sefizovani. Pro kazdy takovy rezim |ze
samostatné definovat status kvality vyrobenych dili a provazani na OEE (béZna vyroba, odstavka
atd.). Zmény pracovnich rezimu na pracovisti se provadinasnimanim ¢arovych kédu.
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Prinosy pro vyrobni mistry

Alarmy
Modul pro zasilani upozornénipomocie-mailu nebo SMS definovanym skupinam uzivatel(. xTrace
podporuje 2typy alarmu:

. Systémové alarmy, které jsou vyvolany automaticky —tj. logikou fidiciho programu,
pokud dojde kjisté udalosti

. UZivatelské alarmy, které jsou definovany uzivatelem —lze je vyvolat na pracovisti
nactenim kédu

Systémové alarmy
Automatické vyhodnocovaniahlaseniabnormalnich stavili ve vyrobé. Priklady alarm(:

. Hlasenizmetkovitosti (pocet neshod zahodinu nebo po sobé)

. Hl4senio nedostupnostipracovist

. Prekrocenimaximalniho stanoveného poctu pouzitinastroje

. Opracovani diluv nestandardnim rezimu (napf. pfi nabéhu vyroby)

. Stav vyroby (dokonéeninebo zménavyrobnidavky)

. Chyba pfi importu z externiho systému (planovani, import ciselnik(, atd.)
. Pfekrocenicasu u technologického prostoje

Uzivatelské alarmy

Uzivatel mize definovat libovolné mnozstvialarmu a urcit prijemce. Prikladem muze byt ptivolani
technikav pfipadé poruchy stroje. Nactenim ¢arového kédu na pracovisti operator odesle SMS nebo
e-mail technikovi, ktery je takihned informovan o problému.

UZivatelské alarmy se béZné pouzivaji pfi objedndvanimateridlu. Nacétenim ¢arového kdédu se
smluvenym obsahem odchaziskladnikoviZzadanka pro doplnénimaterialu nalinku.

Eskalace alarmu

mUzZe mit nastavenu eskalaci upozornovani.

KaZzdy alarm, definovany v systému xTrace, *Odeslanialarmu
og;gjky Technici

Alarm je doruc€ovan stanovené skupiné ” ﬁ?setsF:amalarmu eskalace 1

do kterého musibytalarm potvrzen. Pokud

prijemcl. U eskalace je moZzné definovat cas,
w eOdeslanialarmu eskalace 2

Reditel
nenisplnéntento asovy limit, je tentyz
alarm odeslan dal$iskupiné pfijemcu. Dle one: *Oznaceniviechalarmiijako pfijatych
odstavl
poctu neuspésnych potvrzenimuze byt zaslan

i ur¢itému vedoucimu. Takto miZe byt eskalovan nasobné. V pripadé potvrzenikymkoliv z
eskalované skupiny je povaZzovan cely alarm za doruceny. Potvrzenipfijetialarmu lze provézt pres
webové rozhrani, nebo pfimo na pracovisti zadanim PIN kddu.
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Evidence pracovnich sil

xTrace vyuZziva elektronickou identifikaci zaméstnancli pro sledovaniucasti najednotlivych operacich
a pro kontrolu opravnénipracovat na daném pracovisti. Jednotlivym operatorim Ize definovat
Urovné prihlaSovanina pracovistich:

’

e Individudlnipftihlasovani

e Skupinové pfihlasovani(pracovnik, trenér)

e Pfihlasovanina pracovistich s vy$sim opravnénim (napft. pfi zméné vyrobnidavky musi pfijit
technik a az po nacteni jeho osobnikarty je mozné provéstzménu)

Statistiky vykonu operatort a jejich podil nazmetkovosti Ize vyuZit pfi mzdovém odménovani.

FO4B FO4B FOAMIMG  JO000007 FOAMED,NATURBRAUN, LL Running \ngggfjgirri Atila Havranek  10.179.112.15  1.0.3.151 Auto
IMFRA RED - Users _—
R1 WELDING 10000009 FOAMED, TITANSCHWARZ, LL Running logged in Martin Misaf 10.179.112.15  1.0.3.151 Ml
Rurning and Users  Stanislay
] MLA MILLING & 10000009 FOAMED, TITANSCHWARZ, LL e logged in Kugera 10.179.112.15  1.0.2.151 Auto

Aktualni vyroba Ranni ML6 smény

i M patnich

I Cotrich
I

600-7:00  700-8:00  &00-9:00  M00-1000 10:00-11:00 11:00-12:00 12:00-1300 13:00-14:00 14:00-15:00 15:00-16:00 16:00-17:00 17:00-16:00

Pocet dilll

w

Odstavky Ranni ML6 smény

Monitorovani vyroby
Stadi otevfit webovy prohlizeé, jednou kliknout a zobrazi se seznam pracovist's aktualnim stavem.
Kazdé pracovisté nabiziaktualnidata:

e Vyrobnidavka

o  Aktudlné vyrabény produkt
e Stav pracovisté (ON/OFF)

e Prihlaseny operator

e Pfipadnd odstavka

Pti kliknutina detail Ize zobrazit hodinovy prehled vyrobenych kusti a dostupnost béhem smény

Planovani vyroby
Zadavat vyrobnidavky lze pomociplanovaciho modulu anebo vyrobniplanimportovat zexterniho
systému. Data o vyrobenych kusech za sménu lze vyuzit pro automatické odvadénivyroby do
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informacniho systému. xTrace nabiziokamzity pfehled o stavu vyrobnidavky, neustéle jsou
k dispozici vyrobniudaje:

e Pocetpozadovanych kust

e Pocetkuslve vyrobé (jesté neprosly findInim pracovistém)
e Pocetdokonéenychkusl

e Pocetneshod

e Pocetkusul pouZitych prolaboratof

e Pocetkusl pouZitych natesty

Working Instructions
Samostatnaaplikace vramci systému xTrace, kterd umozniuje efektivné pouzivat pracovniinstrukce a
dokumenty spolu s platnym Skolenim osob. Obsahuje zejména ptinosy:

e Eliminace tisténych pracovnich postupl a naopak zobrazovani pfislusnych pracovnich
instrukcioperatorovi namonitoru, ato véetné grafickych podklad.

e Dokumenty majiuréenu prioritu, v jakém poradise maji zobrazovat. Pracuje seis jejich
verzemi nebo revizemi, jsou evidovany dlvody vydanidokumentt

e Ponasnimanikddu produktu se automaticky zobrazi predem urcéeny pracovni postup, ktery
byl vybran jako aktivni

e Aplikace je provazana se zaskolenim osob (operatort), platnostijejich certifikatd

e Probiha automaticka kontrola platnosti Skolenina prislusné pracovniinstrukce ainformovani
o nutném proskoleni
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Prinosy pro management

OEE

Chcete znét stav vyroby tak, jak definuje OEE (dostupnost zafizenix vykon x kvalita)? Chcete
vyhodnocovat vyrobu, odstrafiovat prostoje, zvySovat efektivitu ? Je to velmi jednoduché atrva to
nékolik vtefin. Na kterémkoliv PCv zavodé staci na webovém uzivatelském rozhranisystému xTrace
zadat datum, vybratsménu a pracovisté aihned se ve srozumitelnéformé zobrazi, v jaké kondici se
dané pracovisté nachazi.

Na zdkladé online sbéru dat a neustalého monitorovanipracovist dokaze xTrace okamzité
vyhodnocovatjednotlivé ukazatele vyuZitii celkovou efektivitu pracovisté.

OEE pracovisté |

Rozsah data: Datum odl: Datum clo: Smena:

Dres - Ranni -
Pracovistd Typ wipoftu wikonu

INFR A RED WELDIMNG ~ pode CycleTime straje -

Madist a zobrazit

QEE pracovisté podle nastaveni CycleTime stroje
DEE (INFRA RED WELDING, Ranni), 8.6.2012 0:00:00 - 8.6.2012 23:59:59

Availability Performance Quality OEE
104,67% 26,64% 100% 27,88%

S S S - —
IR R LI Ly o IR R vttty
W\ 50 £ s\ 50 I W\ 50 I A\ 50 /e
4P s . el . P . ~ 5 Py,
& a0 50 &V 0 50 & a0 60 & 60
b -
f 30 C \ / 0 C \

b r
/i _:-\ 10 ‘1’4‘\.‘ /f £ 70 /f\
/B 2 TN 8
| B0 80 — | = BN 80 — |
| B ¥ | ) 3
\ W 10 3 90 /S \ Bk 10 90 /<
\ ~ J > / N Vs /
W 0 Y & S 100 ¥ / S N ¥ / N W 0 100 4 /
\/’I 104,67% \§* / \’,/ 26,64% (" / \’,/ 100% ./ \’f, 27,88% (' 7
1,0467
0,2664
1,0000
0,2788

M Fully Productive Time
System schedule I Quslity Lassed

I niet Operating Time
I speed Lossed

FAvailabilicy [l Operating Time
Dawntime
[ scheduled Time
Performance I 9=
Quality

— - Celkowy as Dostupny Cas Skutedng fas Oiekdvany vystup podie Ofekévany vistup pode e OEekivand Skutednd
Pracaviste =mena’| Datlm 51 (s) S doby cyklu pracowisté daoby cykl linky Shutedny vistup lwalita levalita
INFRA RED . 862012
WELDING Ranni £:00:00 3600 2600,02 325,58 1332 58,34 15 15 15
IMFRA RED - 862012
WELDING Ranni 7:00:00 3600 3a00 3600 14,4 63,16 18 18 1B
IMFRA RED . BA.2012
WELDING Ranni 9:00:00 32600 2999,99 202,34 pi=p-c} 56,29 14 14 14
INFRA RED . 862012
WELDING Ranni 9.00:00 3600 2600,02 2600,02 14,4 63,16 18 b} e
IMFRA RED - 862012
WELDING Ranni 10:00:00 3600 2760,01 3600,02 14,4 63,16 16 16 18

Sum=18000 Sum=16550,04 Sum=17333,96 Sum=69,33 Sum=304,11 Sum=81 Surn=81 Sum=81
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Méreni dostupnosti

Méreni dostupnosti jednotlivych pracovist probiha na zakladé sbéru dat o délce adivodu odstavek.
Vyhodnocenimuze byt cennym podkladem pro odhalenirezerv a izkych mist vyroby. Lze jej vyuZit
jako podklady k udrzbam, opravam ¢i vyménam strojniho parku.

Velice U¢innym nastrojem muZe byt propojenisledovanidostupnosti s alarmy. Pti zahdjeni odstavky
Ize automaticky vyvolat alarm napf. mistrovi smény, ktery je okamzité pomociSMS, nebo e -mailem
informovan otom, Ze je pracovisté v necinnosti.

e Paretoanalyzaodstavek

Pivatni tabulka =

& | d & pdf

Zobrazit Top
~jjo

Linka [v] Pracovits () Divod odstévky [v]  Rok [¥)  Msic [ Tyden [v] Den [ Hodina v Cas odstavky (dhivmmiss) [

Potet odstavek | Cetriost % | Drop Column Fields Here

. _ U
B lnd i) T Pofst odstavek Catnost %

Plénovane odstavky 70 35,46%
Loisticke prostaje 50 27,47%
Nepraduktivi Easy smény 38 20,88%
R 2
Produktivni Eas 1 0,55%
Uhm 182 100,00%

Transnose Data Source
| Auta Binding Settings

Cetnost odstavek

7.5.2012 0:00:00 - 7.5.2012 23:59:59

~@-Uhm | Cetnost %
100,00%

0, 00%

60,00%

Pocet
g
[%] 3soue)

40,00%

20,00%

0,00%
Planované odstavky Nepraduktivi fasy smény Pradukivi fas
Logistické prostoje  Poruchy, udréba, prventivri ddrba, sefizavant Uhrn

e Casovaosas popisemdivod( odstavek dle pracovisté

Odstavky na pracovistich =
Datum od Datum do
T 4.5.2012 1000 % 452012 11159 8 |38 B e | @ G | ekt
Linka Skupina pracovist’ Pracovistd
VEechna pracovits; ALL | Laser scoring; L51 ~ | LASER SCORING; L51 -

Casova osa odstavek | Analfea dat:

& @ | =

Zobrazit popisky

Typ odstévky:
Fracaviits
Dirvod odstavky:

Obdobi:
Délka adstévky: 0.00:00:00
Odstavky na pracovisti
[ Produktivni Zas

Logistické prostoje
[ Neproduktivni Easy smény

LASER SCORING

Pracovisté

10:00 10:08 10:42 11:31
10:07 10:40 11:02 11:58

Cas odstavky (s) 4.5.2012 10:00:00 - 4.5.2012 11:53:00

XTraceSG
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Méreni vykonu
Systém vyhodnocujevykon nazakladé mérenivyrobniho taktu. Realnd data priimérnych cast

jednotlivych operacipomohou odhalit slaba mista vyroby a jsou ¢asto vyuZivanajako podklad pro
casové normy vyroby, kapacitnistudie, vytizenivyroby atd.

e Celkovy priibéh cyklt dle pracovisté zavybrané obdobi

Pivotnl tabulka  Analjza dat = Probéhy cykid

Format wistupu Typ grafu =1 . )
Presnd pribeh = | Kivka = B pdf Zobrazit popisky | Zobrazit legendu 800px

Vybrana hodnota:
Parametr:
Hodnota: 0.00:00:00

Celkovy priibéh za odbobi 7.5.2012 0:00:00 - 7.5.2012 23:59:59
Pracovisté: DIE CUTTING; DC1
™, Priim&my &as cykiu
1400

1Z00

1000

Cas cyklu (s)

Datum 7.5.2012 0:00:00 - 7.5.2012 23:59:59

xTrace5G

e Prehled priimérnych cyklG dle pracovistéa produktu zavybrané obdobi

Pirehled vyrobnich €asil pracovi$té za vybrané obdobi
Datum od Datum do
Y% 75200120000 5 |7.5.2012 zzi50 A2 3= G| @ || & | hNakt
Linka Skupina pracowist’

| Ergo cut; DC1

Pracowisté

Wiechna pracovists; ALL ~  DIE CUTTING; DC1

Produlkt

Pivotni tabulka | Analjea dat | Prib&hy cykld
& B & -
Rk [w

Pofet virobnich operaci | Primérny €as cyklu (53 Primérna délka cyklu (d.bhimmiss) | Mésic « [+ Den « [v] Hodina « [

=] kviten
Pracavizte a [»| | Produkt - |¥ B’ .
Potet wirobnich operach Prim&rmy Eas cykiu (s) Priimérna délka cyklu (d.hhimmiss)
FOAMED,NATURERAUN, LL 5 241,272 0.00:04:01
[=] DIE CUTTING FOAMED, TITANSCHWARZ, LL 93 234,400 0.00:03:54
FOAMED, TITANSCHWARZ, RL 95 191,159 0.00:03:11

DIE CUTTING Celkowy format 194 213,179 0.00:03:33
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Méreni kvality

Neustaly pfehled o poméru dobrych aspatnych kus(i na Grovni produktu, pracovisté, nebo vyrobni
davky mize slouZit jako podklad pro e konomické vyhodnocenizakazky. Evidenci jednotlivych operaci

Ize vyuzitk odepisovanimaterialuv redlném case.

Pocitadlo dilt

__ Datum od
T 6.1.2012 22:00 z

Datum do
7.5.2012 23:59

Pracovisté
IM1 Husky; IM1
Pivotni tabulka

Zobrazit data pro typ vyroby

kusova wyroba - = | o [ pdf i
Vyrobnipfikaz |v| Linka |v|  Pracovistd |v| Rok |w
Dobrych kus | Spatnych kus8 | Sména a [+
Ndzev produktu a ¥
Dobrych kusll
TRAGER, I-TAFEL, OBERTEILL, LL
TRAGER, I-TAFEL, OBERTEIL, RL
Grand Total
[

Vizualizace — Pacemaker

= |- & ) = ) 8 || G Nagist
Dobra
Mésic |w| | Tyden || | Den |v  Hodina (v  Produkt (v brutto véha |w
(Ka)
Odpoledni Ranni
Spatnych kusli Dobrych kusfl Spatnych kushi
2 0 16
1 0
3 1} 16

Dobrd netto
vaha (Kg)

—

Spatnd
brutto vdha
(Ka)

Dobre
mno

Spatna netto
vaha (Kg)

Grand Total

Dobryich kusfi Spatnych kusd

Yo oo

TV zavésendve vyrobé, nebotrebav jidelné, informuje zaméstnance o aktualnim stavu vyroby.
Pacemaker mUze priibézné zobrazovat dlileZita upozornénianovinky. Védomi, Ze vedenima
neustalou kontrolu o stavu vyroby plisobijako motivace pro pracovniky.

[ ek v aface 1..1.25, verse by L0125, ver e 1011281, HaceCode: PACWAL

Produkt/model
Target/Delay

Clear
Target/Delay

Result

Assy out 4 L2

10:12:34 ,

Casovy prubéh neplanovanych
odstavek (porucha, chybéjici
material atd.)

Casovy prubéh planovanych
odstavek (obéd, prestavka atd.)

Plan - kolik mélo byt
vyrobeno od za¢atku smény
bez planovanych odstavek.
(Pocitadlo se zastavi, kdyz
nastane cas planované
odstavky a znowu se spusti,
kdyz pomine Cas planované
odstavky).

Rozdil mezi planem a
skutecnosti.

Cisty plan - kolik mélo byt
vyrobeno od zaCatku smény
bez skutecnych odstavek.
(Pocitadlo se zastavuje pri
vyvolani jakékoliv
odstavky).

Rozdil mezi cisty m planem a
skutecnosti.

Pocet wrobenych dilu
(bez scrapl).




